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MANUAL DE INSTRUGOES B

THIN 01 THIN 02

N
| I

SUPORTE
SUPORTE 90° PADRAO

o

PARAFUSO M4
(2 POR SUPORTE)

SUPORTE TETO SUPORTES

FORNECIDOS

01 FURAGAQ E ESCAREAMENTO PARA PARAFUSO M4
1.1 FURE E ESCAREIE O PERFIL

UTILIZE UMA BROCA DE 4mm DE DIAMETRO

THIN 01:  FURO CENTRALIZADO

| 20mm
[ ]

8,5mm Y
y
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8,5mm

THIN 02:  FURO CENTRALIZADO, EXCETO NA FACE COM ABA

20mm

12,5mm

8,5mm

4 Ll‘
l Vl‘

OBS: FURAGCOES M6 NAO DEVEM SER ESCAREADAS.

SEPARADAMENTE

02 UNIAO DE DOIS PERFIS
2.1 ENROSQUE O SUPORTE NO PERFIL

FURAGAO PARA ROSCA
M6 (SEM ESCAREAR) :’

SUPORTE ﬁ‘/l\

DE FIXACAO

2.2 ENCAIXE O SEGUNDO PERFIL NO SUPORTE

AO TERMINO, PARAFUSE O PERFIL
COM PARAFUSO M4 CABECA CHATA

FURACAO M4
ESCAREADA

—-—— -
e e

\

03 SUPORTE 90° ENTRE DOIS PERFIS
3.1 CORTE AMBOS OS PERFIS EM 45°

3.2 FACA UMA FURACAO M4 NOS DOIS PERFIS
(DE ACORDO COM O PASSO 1.1)

3.3 ENCAIXE TUDO E PARAFUSE
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03 SUPORTE 90° ENTRE DOIS PERFIS
3.1 CORTE AMBOS OS PERFIS EM 45°

3.2 FAGA UMA FURACAO M4 NOS DOIS PERFIS
(DE ACORDO COM O PASSO 1.1)

3.3 ENCAIXE TUDO E PARAFUSE




I04 UNIAQ DE CANTO COM USINAGEM

4.1 FURE E USINE O PRIMEIRO PERFIL

15mm |f=—of

2mm
T '._
17mm
17mm

ZADA,A 6,5mm DA BORDA.

FURAGAO M4

ESCAREADA

20mm

4.2 FURE O SEGUNDO E O TERCEIRO PERFIL

UM DOS PERFIS DEVE POSSUIR UMA FURACAO M4 CENTRALI-
ZADA, DESCRITANO PASSO 1.1 ,A 20mm DA BORDA.

O OUTRO PERFIL DEVE POSSUIR UMA FURACAO M6 CENTRALI-

4.3 MONTE DE ACORDO COM A IMAGEM ABAIXO

FURAGAO M4 ESCAREADA

USINAGEM

20

FURACAO M4
ESCAREADA

65

FURACAO ROSCA M6
NAO ESCAREADA

4.4 FIXE COM PARAFUSOS M4

05 SUPORTE TETO

5.1 FURE O TETO E FIXE O SUPORTE

PARA FIXAR EM CONCRETO, UTILIZE
UMA BUCHA 8mm (NAO INCLUSA)

5.2 FACA UMA FURAGAO M4
ESCAREADA NO PERFIL

FURACAO M4
ESCAREADA

5.3 ENCAIXE O PERFIL NO SUPORTE E PARAFUSE
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